
kommen aus dern Spinnsaal in die Zwirnerei, 
wo der Faden gezwirot und in Striihnen 
gehaspelt wird, in welcher Form er zum 
Verkauf kommt. Diese Seide in Striihnen 
enthiilt aber noch Wasser und Alkohol, 
welche entfernt werden miissen. Friiher 

man so nie alle Feuchtigkeit heraus. Gegen- 
wiirtig werden die Striihnen in geschlossenen 
Trockenriiumen, i n  welchen eine Temperatur 
von 45O unterhalten wird, auf Garnwinden 
gesteckt; der Faden wird abgehaspelt und 
auf einer gegeniiberliegenden Winde zu neuer 
Striihne aufgewickelt , wobei ein kriiftiger 
Luftzug die DImpfe entfernt, sodass Ent- 
ziindungsgefabr vermieden ist. 

Es handelt sich noch darum, den N i t r o -  
z e l l s t o f f  i n  seinen urspriinglichen Zustand, 
d. h. i n  einfachen Zellstoff zu verwandeln, 
der nicht leichter entziindlich ist als natiir- 
liche Seide. Diese Denitrirung darf weder 
das Aussehen noch die anderen Eigenschaften 
der Zellstoff-Seide veriindern. Das Auffinden 
eines praktischen, nicht zu theuren Denitrir- 
verfahrens war eine der griissten Schwierig- 
keiten dieser Industrie, dasselbe wird als 
besonderes Geschiiftsgeheimniss bewahrt. So 
vie1 ist aus Veriiffentlichungen und Patent- 
schriften bekannt, dass in Besanqon eine 
Lijsung von Alkalisulfiden (Schwefelsmmo- 
nium?) hierzu verwandt wird. 

Die durch das Denitriren gelb gewordene 
Seide wird rnit 400 g Chlorkalk und 800 g 
Salzsiiure auf j e  16 k trockene Seide ge- 
bleicht. Auf in Wasser sich drehenden Por- 
zellancylindern werden die gebleichten 
Striihnen gewaschen, dann in Centrifugen 
entwiissert und . getrocknet. Die Seide ist 
nun zurn Verbrauch bereit. Auch das Fiir- 
ben der Seide war mit vielen Schwierig- 
keiten verkniipft. Im Anfang wurde vor 
dem Spinnen i n  der Masse gefiirbt, und man 
brauchte ebenso viele Arten Collodium, wie 
man Farben und Niiaocen herstellen wollte, 
daher entstanden viele Abfiille. Da das 
Farbenabsorptionsvermtigen der heute her- 
geetellten Seide sehr gross ist, wird dieselbe 
in Striihnen warm mittels basischer Anilin- 
farben gefiirbt. Zellstoff-Seide steht an 
Glanz, Griff und Schiinheit der Farben der 
natiirlichen Seide nicbt nach, sie ist  im 
Gegentheil gliinzender als diese. 

Jedes Striihnchen hat 600 m Seidenfaden. 
Bei der feinstenNummer gehen etwa220OOOm 
auf 1 k. Wenn man fiir einen solchen 
Faden 14  einfache Coconfiiden annimmt, SO 

braucht es ungefiibr 8 Millionen m einfachen 
Seidenfaden , wie ihn die Spinnmaschine 
liefert, fur 1 k Seide. 

Die fur die Spinnmaschine niithigen 
1 gliisernen ,,Seidenraupen" werden in der 

Fabrik selbst hergestellt. Etwa 20 A'r- 
beiterionen sind damit beschtiftigt. Die 
einen ziehen die iiber Gasflammen erwiirmten 
Glasriihrchen Bus, andere beobachten rnit dem 

rohrstiickchen von verschiedenem Lochdurch- 
messer zusammen, um ouf diese Weise dem 
Collodium einen sich nach und nach ver- 
engenden Durchgang zn verschaffen. Die 
fertigen Diisen werden in Metallgarnituren 
gekittet und sind dann bereit, auf der Spinn- 
maachine befestigt zu werden. Gegenwiirtig 
beschiiftigt die Zellstoffseidefabrik in Be- 
sanpon etwa 300 Arbeiter und Arbeiterinnen 
und erzeugt tiiglich 300 k Seide, binnen 
Kurzem sol1 die Erzeugung auf 400 k tiig- 
lich gebracht werden. Die fiir die Ver- 
grihserung n6thigen Maschinen siod zum 
grossen Theil bei der auch fiir die Holz- 
schliff- und Zellstoff-Industrie thiitigen, vom 
Verf. geleiteten Fabrik von Cuvier Fils in 
Seloncourt (Doubs, Frankreich) bestellt. 

Die Einfiihrung dieser Industrie ging sehr 
schwer, und es gelang erst dem jetzigen 
Director, T r i n c a n o ,  die Seide rnit Nutzen 
herzustellen und alle Schwierigkeiten zu 
ii berwinden . 

Wie die Tabelle S. 81 zeigt, sanken die 
Preise i n  den letzten Jahren so tief, dass 
der Staat einschreiten musste, urn den voll- 
stiindigen Ruin der Seidenziichter, -Spinner 
und -Zwirner zu verhindern. Im Jahre 1896 
zum Beispiel bezahlte die franztisische Re- 
gierung den Seidenziichtern fiir 7800 hk er- 
zeugter Seide Priimien im Betrage von 
4646000 Frank und den Seidenspionern fiir 
8000 hk gesponnener Seide 4330000 Frank, 
zusammen 9 Millionen Frank. Die kBnst- 
liche Seide musste an Alkoholsteuern fiir 
jedes Kilo Seide 4'1, Frank Abgaben be- 
zahfen, der natiirlichen Seide gab man da- 
gegen auf  das Kilo 12  Frank Priimie. Seit 
einem Jahre hat ein neues Gesetz die Steuer 
fiir Alkohol zu industriellen Zwecken be- 
deutend ermiissigt. 

Zellstoff-Seide schadet dem Verkauf der 
nattirlichen Seide nicht, sie erlaubt im Ge- 
gentheil, prachtvolle Seidenstoffe billig her- 
zustellen und verbreitet so den Gebrauch 
von Seidenetoffen. Fiir Posamente, Mijbel- 
und Vorhangstoffe wird die kiinstliche Seide 
wegen ihrer besonderen Eigenschaften immer 
mehr gesucht, und so geht diese Industrie, 
die im Anfang rnit grossen Schwierigkeiten 
zu kiimpfen batte, einer sicheren Zukunft 
entgegen. 

-- __  
4 *  
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Elektrochemie. 
E l e k t r i s c h e r  Schmelzofen von J. L. 

R o b e r t s  (D.R.P. No. 100 476) sol1 sich be- 
sonders fiir die Herstellung von Calcium- 
c a r b i d  eignen. 

An dem Geaes A (Fig. 6 bin 11) aus 
Eisenblech, welches an einem Ende geschlos- 
sen und an dem anderen Ende offen ist, ist, 
ein Fiilltrichter B angebracht. Unter dem 
Trichter wird vermittels der Scheibe D das 
durch Rollen c gestiitzte endlose Transport- 
band C i n  der Richtung der eingezeichneten 
Pfeile (Fig. 7) TorbeigeEhrt. Die Riinder 
des Transportbandes C laufen unter den 
rechtwinklig abgebogenen Flachen d der 
Seitenwiinde, urn den Verlust von Material 
zu vermeiden. Das Band wird aus Draht- 
gewebe hergestellt, bei welchem jeder ein- 
zelne Draht vor dem Weben mit Asbest- 
fiiden iiberzogen worden ist. Bei dieser Her- 
stellungsweise bleibt das Band fir die ge- 
pulverte Kohle und das Oxyd undurchlbsig 
und ausserdem gegen die betrgchtliche Hitze 
widerstandsfihig. Der Rahmen E und die 
Rollen c werden aus Eisen hergeetellt. 

Beim Beginn des Processes werden die 
beiden Kohlenelektroden .8’ in die aus Fig. 9 
ersichtliche Stellung gebracht. Die Elek- 
troden liegen in einstellbaren Stopfbiichsen H 
und werden durch Asbestpackung von dem 
eisernen Behalter A isolirt. Die Packung 
liegt in einem stellbaren Lager, z. B. als 
Kugel in dem drehbaren Lager R ,  welches 
die schwingende Bewegung der Elektroden 
gestattet. Die Elektrodenhalter I sind mit 
Schraubenspindeln J versehen, welche die 
isolirten Handtrilger j tragen und in den 
Muttern R gefiihrt werden. Die Muttern K 
besitzen Klemmetl zur Aufnahme des Leituogs- 
drahtes. Damit die Elektroden beim Ein- 
stellen sich in derselben Horizontalebene be- 
wegen, werden die hinteren Enden auf den 
festen Platten P gefiihrt, deren kreisboen- 
f6rmige Schlitze r ale Bahn fir die unteren 
Enden der Muttern K dienen und zu dem 
Zwecke die Bolzen $ aufnehmen. 

Nachdem die Elektroden zusammenge- 
fiibrt sind, wird der Behiilter A durch den 
Trichter B mit dem erwihnten Gemisch von 
Kohle und Oxyd gefullt. Dann wird zuerst 
ein schwacher Strom durch den Stromkreis, 
welcher durch die Beruhrung der beiden 
Elektroden gebiidet wird, geschickt, die 
Kohlenspitzen werden ein wenig von einander 
entfernt, indem die Handriiderj undMutterng 
einander geniihert werden. Der bei dieser 
Bewegung entstehende Lichtbogen erzeugt 
sofort Carbid. Darauf wird der Strom ver- 
stiirkt, und die Elektroden werden weiter 

_ _  . -  
~~ 

- .- _ _  - 

von einander entfernt, indem man sie an 
den Stopfbiichsen H handhabt. Der Strom 
wird dabei immer in solchen Zeitraumen 
verstlkt ,  dass sich eine geniigend grosse 
Menge Carbid bilden kann, um den Strom- 

Fig. 6. 

Fig. 8. 

Fig. 9. 

Fig. 10. 

Fig. 7. 

Fig. 11. 

kreis aufrecht zu erhalten. Sind die Elek- 
troden so weit auseinanderbewegt, d s  die 
sie umgebende Masse es gestattet, dann wird 
das Rad D angetrieben. Das Transport- 
band c bewegt sich alsdann in der Richtung 
der Pfeile (Fig. 7), zieht die geschmolzene 
Carbidmasse allmiihlich von den Elektroden 
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fort, welche infolge dieser Bewegung sich 
weiter nach aussen bewegen, bis sie parallel 
zu einander liegen. Der Strom wird alsdann 
so weit verstiirkt, als die Elektroden es zu- 
lassen, ohne iibermiissig erhitzt zu werden, 

und das Band wird lang- 
Sam fortbewegt bis zur 
parallelen Stellung der 
Elektroden. 1st es er- 
wiinecht, so kiinnen die 
Elektroden auch von An- 
fang an in paralleler 
Stellung verbleiben, man 
muss dann nur deren 
Enden durch eine Briicke 

zerbrochener Kohlen- 
stiicke verbinden, welche zeitweilig den Leiter 
bilden, bis eine Briicke von Carbid gebildet 
ist. Auf diese Weise entsteht eine fort- 
laufende Platte M von Carbid, welche an 
der Ausgangsstelle nach einem Bogen ge- 
kriimmt ist ,  wenn das Band die geeignete 
Geschwindigkeit besitzt. Die Geschwindigkeit 
darf natiirlich nur so weit bemessen werden, 
dass sie den Strom nicht unterbricht. Die 
Strommenge nimmt in dem Maasse a b ,  als 
die Geschwindigkeit des Bandes zunimmt, 
weil bei dieser niimlich die Platte von lei- 
tendem Carbid diinner, der Bogen liinger 
und daher der Widerstand grBseer wird. 
Der Strom wiichst umgekehrt in dem Ver- 
hiiltniss , in welchem die Geschwindigkeit 
des Bandes abnimmt, weil die Carbidplatte 
dicker und der Bogen kiirzer wird. Sobald 
die Platte M an dem Ausgang ankommt, 
fiillt das unter ihr liegende unzersetzte Ge- 
misch iiber die Antriebsrolle in einen Behiilter 
und wird durch den Trichter wieder dem 
Apparate zugefiihrt. Das fertige Carbid wird 
i n  Stiicke zerschlagen und durch Zangen 
und dergl. fortgeschafft, wiihrend etwa an- 
haftendee unzersetztee Gemenge wieder in 
den Trichter aufgegeben wird. 

Das in den Trichter geschiittete Material 
nimmt den durch die Pfeile (Fig. 7) bezeich- 
neten Weg, und da  es meistens aus einer 
frischen und kiihlen Mischung besteht, so 
triigt es d a m  bei, die erhitzten Elektroden 
abzuktihlen, ferner den Zutritt von Luft zu 
verhindern, sie also in jeder Hinsicht zu 
schiitzen. Die erwiihnte Platte von Carbid 
eretreckt sich in der Breite von einer Elek- 
trode ZUT anderen und wird in dieser Form 
durch die Hitze des Stromes erhalten, welcher 
seinen Weg da sucht, wo er den geringsten 
Widerstand zwischen den Elektroden findet. 
Die Wiirmemenge, welche aus dem Wider- 
stande des Stromes in der entstandenen 
Carbidmasse herriihrt, wird dem Umsetzunge- 
process erhalten, da das die Masse umgebende 

Fig. 12. 

Gemenge ein schlechter Wiirmeleiter ist und 
daher wenig Wiirme durch Ausstrahlung 
verloren geht. Die ganze Stromenergie wird 
also dem Schmelz- und Umeetzungsprocess 
erhalten. Die bei der Zereetzung der Oxyde 
entstehenden Gase entweichen durch dae 
Abzugsrohr N. 

Bei den in den Fig; 10, l l  u. 12 dargestellten 
Ausfiihrungsformen sind die Elektroden auf 
der Deckelwandung des Apparates an der 
Vorderseite des Fiilltrichters angebracht und 
erstrecken sich schriig nach vorwiirts. Sie 
liegen, in der Bewegungirichtung des Trans- 
porthandes betrachtet, nicht in einer HZihe, 
sondern sind zu einander versetzt, indem die 
eine Elektrode dem Trichter niiher liegt als 
die andere. Der Strom wird durch den in 
der Kappe i eingeklemmten Draht zugefiibrt, 
die jedesmalige Stellung der Elektroden wird 
durch die Stellschraube Q gesichert. 

E l e k t r o l y t i s c h e  Gerbung.  Nach C. 
L u  c k ow und F. J 6 r i s s en  (D.R.P. No. 99 687) 
wird die thierische Haut selbet fiir den 
elektrischen Strom leitend gemacbt durch 
Aufspannen der Haut auf metallische, platten- 
artige und . zweckmiissig durcblochte Strom- 
leiter, die im Gerbebad scbwerltislich oder 
unliislich wird; oder durch Einreiben der 
Haut mit Graphit; oder durch Ausscheidung 
eines Metalles i n  der Haut auf elektroly- 
tischem Wege. 

D i e  e l e k t r o c h e m i s c h e  AblBsung d e s  
K u p f e r s ,  N i c k e l s  oder ihrer Legirungen 
von Eisen- oder Stahlabfiillen, welche rnit 
diesen Metsllen oder Legirungen plattirt oder 
galvanisirt sind, geschieht nach J. R i ide r  
(D.R.P. No. 100 975) durch elektrochemische 
Zereetzung der Metallauflagen in einer LBsung 
von salpetersaurem Natron. Die Abfiille 
werden in einer wiisserigen L6sung von 
salpetersaurem Natron einem elektrischen 
Strom unterworfen, indem der positive Pol 
mit den Abfallen als Anode und der negative 
Pol mit einer Kohlenplatte als Kathode in 
Verbindung gebracht wird. Hiekbei scheiden 
sich in kurzer Zeit die Metallauflagen Nickel 
oder Kupfer oder Legirungen dieeer als 
Metallhydroxyde aus. Die Metallauflagen 
werden durch den elektrischen Strom in 
Metallnitrate zersetzt, welche durch das 
gleichzeitig gebildete Atznatron sofort in 
Hydroxyde verwandelt werden und ale solche 
in der Flnssigkeit enthalten sind, wiihrend 
am negativen Pol Wasserstoffentwickelung 
stattfiodet. 

Sobald geniigende Mengen Metallhy- 
droxyde in dem Bade enthalten sind, werden 
dieselben durch geeignete Vorrichtungen 
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filtrirt. Die hierbei erbiiltliche SalpeterlBsung 
findet von neuem gleiche Verwendung. Die 
Hydroxyde werden i n  bekannter Weise ge- 

des Metallniederscblages an den Kathoden 
durch Anodenproducte vermieden , welche 
unliislich werden miissen, ehe sie zu den 

v 

dem Verfahren anzuwendenden elektrischen 
Stromes muss weniger ale 2 Volt betrageo, 
die Stromstiirke muss im Verhiiltniss zum 
Fliicheninhalt der Angriffsfliiche der Metall- 
abfHlle gehalten werden. 

trocknet,. gebrannt und zu Metall reducirt 
oder eeschmolzen. Die Spannung des bei ' 

E l e k t r o l y t i s c h e  G e w i n n u n g  v o n  Me- 
t a l l e n ,  b e s o n d e r d v o n  Zink .  C. H i i p f n e r  
(D.R.P. No. 101 177) unterwirft in einem Bade 
mit geeigneten Membranen zwischen Anoden 
und Kathoden und mit Anoden, welche BUS 
Blei oder Bleilegirungen oder Schwefelblei be- 
stehen, eine Chlorzinkliisung der Elektrolyse. 
Die Anoden w i e  die Kathoden werden von 
erwiirmter ChlorzinklBsung umspiilt. An den 
Kathoden wird Chlorzink zersetzt und me- 
tallisches Zink niedergeschlagen, wiihrend an 
den Anoden Chlorblei gebildet wird. Um 
nun zu verhindern, dass das Chlorblei zu 
den Kathoden diffundirt und sich an den- 
selben nunmehr Blei statt Zink niederschliigt, 
liisst man jetzt  zu den Kathoden Zinsulfat- 
oder Sulfitliisung oder eine beliebige gemischte 
Liisung fliessen, welche ein Durchtreten des 
Chlorbleies durch die Membran verhindert, 
weil letzteres mit Zinksulfat zusammen- 
treffend unliisliches Bleieulfat bildet. An 
Anoden wie Kathoden streicht die Lauge zu 
und ab. Die zu den Kathoden fliessende 
Sulfatliisung wird derart geregelt, dass miig- 
lichst ebenso vie1 Zinksulfat zustrBmt, als 
Blei in tiquivalenter Menge an den Anoden 
geliist wird. Die von den Anoden abfliessende 
chlorbleibaltige Chlorzinklauge miacht sich 
ausserhalb des Bades in besonderem Gefiiss 
mit der von den Kathoden abfliessenden 
sulfathaltigen Chlorzinklauge, wobei eine 
Umsetzung zwischen Chlorblei und Zinksulfat 
erfolgt. Bleisulfat fiillt aus, wiihrend Chlor- 
zink regenerirt wird und von neuem i n  er- 
wiirmtem Zustande zu den Anoden bez. rnit 
Zinksulfat versetzt zu den Kathoden fliesst. 

Bei der elektrolytiechen Gewinnung von 
Metallen kommen also vorzugsweise die so 
leicht Brhiiltlichen Sulfat- oder Sulfitliisungen 
derselben auf indirectemwege zur Elektrolyse, 
ferner kommen liisliche Anoden zur Ver- 
wendung, welche die zur Zersetzung erforder- 
liche Polspannung um 1,5 bis 2 Volt er- 
niedrigen, wobei die erzeugten Oxydstions- 
producte , wie Bleisulfat oder Bleisulfit, 
entweder ein verwerthbares Product daastellen 
oder leicht zu Metall regenerirbrr sind, fernex 
wird trotz der Anwendung liislicher Anoden, 
I .  B. solcher von Blei, eine Verunreinigung 

Kathoden gelangen. 
Wie Zinksulfat kiinneu alle anderen 

detallsulfate und -Sulfite, wie Kupfer, 
lickel, Mangan, selbst Eisensulfat zur 
Slektrolyse gebracht werden. In  diesem 
palle soll Eisen mit 1/2 Volt Polspannung 
mgeschieden werden, d. b. eine elektrieche 
'f. soll etiindlich 743. 2 = 1486 g E i s e n  
bbscheiden, d. h.  in 24 Stunden 35 k. 

Ebenso wie die Alkalisulfate kiinnen 
tuch andere Salze, welche unter Bildung 
inliislicher oder schwer liislicher Verbindungen 
h e  Abscheidung des Bleies ganz oder theil- 
weise ermcglichen, in entsprechender Weise 
:lektrolysirt werden, sogar Chloride, da  j a  
2hlorblei aus den warmen Chlorbleiliisungen 
ichon durch Abkiiblung ausgeschieden werden 
ram; das so abgeschiedene Chlorblei kann 
iann durch Sulfate, wie Zinksulfat, Glauber- 
ralz oder Gyps, oder aber durch Carbonate 
)der Oxyde, wie Zinkoxyd oder Atzkalk, 
cersetzt werden, wobei in letzterem Falle 
Bleioxyd entsteht. Das sich bildende Chlor- 
:alcium kann zur Extraction von Metallen 
LUS Erzen u. dgl. dienen. 

Da  das Blei als Sulfat, wie Sulfit und 
3xyd, sehr leicht aus Liisungen abscheidbar 
1st und leichter ale irgend ein anderes Metall 
BUS seinem Sulfat, Sulfit oder Oxyd unter 
Regenerirung von schwefliger Siiure regenerir- 
bar ist  - 24 k Kohle geniigen, um 206 k 
Blei als Bleisulfat zu reduciren, - so soll es 
fiir vorliegenden Zweck sehr geeignet sein; 
um in 24 Stunden eine elektrische Pf. nach 
vorliegendem Verfahren zu ersparen bez. zu 
e r z e u g e n ,  soll dann indirect 6 k Kohle 
geniigen, wiihrend eine elektrische Pf. in 
Dampfmaschinen bisher 24 k Kohle erfordern 

Weniger vortheilhaft kijnnen in analoger 
Weise statt Blei andere Metalle oder deren 
Legirungen verwendet werden, z. B. Kupfer, 
Tallbar als Chloriir oder Oxychloriir; Arsen, 
Wismuth, Antimon, fallbar durch Wasser als 
Oxyde; Quecksilber, fiillbar als Chloriir und 
Sulfat; Zinn, fiillbar ale Oxyd. Alle diese 
Metalle sollen aus ihren LBsungen abge- 
schieden und rnit der theoretisch geniigenden 
Menge Kohle praktisch regenerirt werden. 
Vortheilhaft ist bei dem beecbriebenen Ver- 
fahren die Anwendung bewegter, z. B. roti- 
render oder oscillirender Kathoden; man 
erreicht dadurch eine gleichmiissige Mischung 
der Kathodenlauge, einen trotz der liislichen 
Anoden gleichmiiesigen Metallniederschlag und 
ist dadurch auch in den Stand gesetzt, eine 
sehr grosse Stromdichte anzuwenden. 

Boll. 
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E l e k t r i s c h e r  Ofen m i t  G l i i h l e i t e r  
sol1 nach H. Max im und W. H. G r a h a m  
(D.R.P. No. 100 477) besonders zur Her- 
stellung von C a l c i u m c a r b i d  dienen. Wie 
Fig, 13 und 14 zeigen, ist der Ofen 1 aus 
feuerfestem Material in  der Form eines ling- - 

i lich offenen Kastens ausgefiihrt, i n  dem die ' 
gemeinsame Elektrode in Form eines grossen 
aufrechtstehenden Kohlenstabes 2 an einer 
Ofenseiteowand angeordnet ist. Die getrenn- 
ten Elektroden bestehen aus sechs in gleichen 
Abstiinden von einander befindlichen cylindri- , 
schen Kohlenstiiben 3, die durch die ent-  : 

gegengesetzte Seitenwand des Ofens und in 
derselben Ebene wie die Elektrode 2 in  den 
Ofen wagerecht eintreten. Das iiussere Ende 
einer jeden Elektrode ist mit einer Klemme 4, 
einem Draht 5 ,  einem Umschalter 6 und 
einem Amphemeter 7 auf dem Schaltbrett 8 
mit einer Leitung 9 eines Mehrphasenstrom- 
erzeugers 19 (Fig. 17) leitend verbundeo. 

Zwischen jede getrennte Elektrode 3 und 
die gemeinsame Elektrode 2 ist ein Gliih- 
kiirper in Form eines diinnen Kohlenstabes 10 
gebracht, der mit diesen Elektroden in 
sicherem Contact mittels einer Feder 11 
unter Druck gehalten wird, der auf das 
iiussere Ende jeder getrennten Elektrode 
wirkt. Die Feder driickt gegen das Schalt- 
brett 8 und wird von einem Eisenstab 12 
gehalten, der mit dem iiusseren Ende der 
Elektrode feat verbunden ist. Die Elektrode 
ist ferner mittels des Eisenstabes gehalten, 
der durch das Schaltbrett fiihrt und durch 
eine Nase 13 (Fig. lC), die i n  eine Liings- 
nuth des Stabes eintritt,  an einer Drehung 
verhindert wird. Der Stab ist auf einem 
Theil seiner Liinge mit Gewinde versehen, 
und auf diesem sitzt an der Vorderseite des 
Schaltbrettes eine Handkurbel 14,  durch 
deren Drehung die Elektrode aus dern Ofen 
herausgezogen werden kann. 

Der Ofen ist von eiuer Haube 15 iiber 
deckt, die ihre Fortsetzung i n  einem Schorn- 
stein 16 findet, durch welchen beim Betrieb 
des Ofens die Gsse abziehen. Ein Ffi11- 
trichter 1 7  dient zur Aufnahme des zu be- 
handelnden Materials und wird fiir gewiihn- 
lich durch eine Klappe 18 geschlossen, die 
am besten an einer Seite der Haube iiber 
jeder Elektrode 3 liegt, so dass der Ofen 
mit frischem Material leicht beschickt werden 
kann. Erweist sich eine directe Leitung 
nach der gemeinsamen Elektrode 2 als 
wiinschenswerth, 80 kann letztere aussen 
aus dem Ofen vortreten, uod ein passendes 
Anschlussmittel 24 kann fir  die Verbindung 
mit der Leitung dienen. 

Der kleine Kohlenstab 10 wird zuniichst 
eingebracht, und dann wird das Material x, 

-___ __ _ __ - 

das vorzugsweise aus einem pulverftirmigen 
Gemisch von 66 Th. Koks und 100 Th. Kalk 
besteht, in den Ofen eingebracht, am besten 
so, dass es den Stab 10 und die Elektroden 
(Fig. 14) vollstiindig bedeckt. Dann wird 

, 
I 

Fig. 13. 

Fig. 14. 

I '+/ 
Fig. 15. 

8 

Fig. 16. 

der Stromkreis mittels des Schalthebels 6 
geschlossen, wodurch jeder Stab 10 in starkes 
Gliihen gebracht wird, so dass das Material 
zwischen den Elektroden geschmolzen und 
in Calciumcarbid iibergei3hrt wird. Das so 
gebildete Carbid leitet den elektrischen 
Strom weiter und nimrnt mehr und mehr an 



[ Zeitschrift N r  
angewnndte Chemie. Elektrochemie. - Brennstoffe, Feuerungen. 

_ _  __ - __ - - ._ _ _  - 
38 

Menge zu, bis eine Maximalmenge Carbid 
sich gebildet hat, was dadurch sich bemerk- 
bar macht, dass, wie das Ampkremeter an- 
zeigt, die Stromstirke nicht mehr h6her 
steigt. Durch Drehen des Schaltarmes 6 
wird dann der Stromkreis unterbrochen, die 
Elektroden 3 werden durch Drehen der 
Handkurbel 1 4  etwas zurickgezogen, das 
erzeugte Calciumcarbid ?/ wird dadurch frei 
und kann mittels Zangen, von dem umgeben- 
den Material frei, aus dem Ofen in der Form 
eines Barrens herausgcbracht werden. Der 
kleine Kohlenstab hat sich in der Masse in 

Fig. 18. 

Carbid umgesetzt. Die Operation wird so- 
dann wiederholt, indem man wiederum einen 
kleinen Stab zwischen die Elektroden 2 
und 3 bringt, weiteres Material zufiihrt und 
wie vorbeschrieben verfahrt. Die Gase, die 
wiihrend des Processes austreten, brennen 
gew6hnlich gleich nach dem Austritt aus 
dem Material, und die Verbrennungsproducte 
ziehen durch den Schornstein 16 ab. Der 
Strom wird nach einander durch die einzel- 
nen Elektroden 3 geschickt, und so wild 
eine Reihe von Einzeloperationen vorgenom- 
men und zwischen ihren AnAngen ein ge- 
wisser Zeitraum belassen, so dass, w e m  die 
letzte Operation einer Reihe beendigt ist, 
die erste Operation der niichsten Reihe statt- 
finden kann u. s. w. 

In  dem dusfiihruogsbeispiel Fig. 18 sind 
die Federn 1 1  losgelassen. Die Stellung 
der Elektroden 3 wird mittels einer Hand- 
mutter 14 geregelt, und der Contact zwischen 
den Elektroden 2 und 3 und dem Stab 10 
mittels Kohlenpulver oder Kohlenstaub ge- 
sichert, der in einer hinter der gemeinsamen 
Elektrode 2 liegenden Kammer sich befindet 
bez. in der Elektrode 3 eiogeschlossen ist. 
Der Stab 10 wird durch eine offnung 21 in 
der Seitenwand des Ofens durch den Kohlen- 
stanb in der Kammer 20 und eine dffnung22 

in der Elektrode 2 in den Innenraum der 
getrennten Elektrode 3, der ebenfalls Kohlen- 
staub enthiilt, eingebracht. Wenn ein Barren 
Carbid sich gebildet hat und herausgeschafft 
worden ist ,  so wird ein neuer Stab einge- 
bracht und der verbliebene Theil des vorigen 
Stabes durch das eiserne Rohr 12 in der 
Elektrode 3 weiter vorgescboben. Der in 
der Kammer 20 verbliebene Theil des vorigen 
Stabes kann mit dem nen eingefiihrten Stabe 
in Contact bleiben und durch das Material 
im Ofen nach der gegeniiberliegendcn Elek- 
trode weitergeschoben werden. 

Brennetoffe, Fenernngen. 
Z u r  V e r k o h l u n g  von  H o l z  oder Holz- 

abfillen, Torf oder dergl., wird nach W:A. 
G u s t a f  (D.R.P. No. 100 414) das Roh- 
material i n  Rohre oder Kaniile eingefiihrt 
oder eingepresst, wiihrend des Hindurch- 
pressens unter Fortleitung der entstehenden 
Gase allmiiblich erhitzt, so dass es einen 
ununterbrochenen festen Kohlenstrang bil- 
det, der auch nach dem Verlassen des 
Rohres oder Kanales Zusammenhang haben 
8011. 

D a s  A u s b r e i t e n  von  E x p l o s i o n e n  
in rnit comprimirtem, explosiblem Gas, be- 
sondere A c e t p l e n ,  gefellten Behlltern will 
die C o m p a g n i e  F r a n q a i s e  d e  1 ' a c Q t y -  
l h n e  d i s s o u s  (D.R.P. No. 101204) da- 
durch verhindern, dass man diese Behiilter 
vor Aufnahme des Gases mit por6sen K6r- 
pern in K6rner- oder Pulverform, wie Bims- 
stein, keramische Massen oder dergl., an- 
fiillt, deren Poren oder Zwischenriiume die 
Aufnahme geeigneter Gasmengen zulassen 
und die Circulation des Gases in  gasfiirmiger 
oder fliissiger Form oder eines eingefiihrten 
LGsungsmittels fiir das Gas nicht hindern. 

W a c h s a r t i g e  M a s s e  n u s  P a r a f f i n  
u n d  H a r z e n .  Nach E. S c h l i e m a n n  (D.R.P. 
No. 101 222) werden Mischungen von Pa- 
raffin oder ihnlichen Kohlenwasserstoffen 
und Harz auf e tws  90" erhitzt, sodann wird 
durch die geschmolzene Masse so lange at- 
mosphiirische Luft gepresst, bis eine Aus- 
scheidung von unl6slichem Harz nicht mehr 
stattfindet und die Masse einen eigenartigen 
siisslichen Geruch angenommen hat. Die 
Masse kann sodann noch mit Wasserdampf 
gekocht und mit geringen Mengen barter 
Kohlenwasserstoffe versetzt und auch gefiirbt 
werden. Das rnit Luft behandelte Harzpa- 
raffin stellt eine unveriinderliche, plaetische, 
knetbare, aber nicht klebende oder anhaf- 
tende Masse von wachsartigem Aussehen 




